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SikaBond® AT-Metal

Specialni lepidlo pro pruzné lepeni kovu

Popis vyrobku SikaBond® AT-Metal je jednokomponetni, bezrozpoustédiové pruzné Ieénidlo a
tésnéni pro porézni e neporézni podklady, zvlasté pro kovy. SikaBond~ AT-Metal
je na bazi "Silane Terminated Polymer".

Pouziti SikaBond® AT-Metal je lepidlo pro vnitini i venkovni pouziti, vhodné pro lepeni a
tésnéni kovovych prvkd fasad a stfech, stfeSnich krytin, obkladovych paneld,
kovovych plechd, spar, svétlika, kovovych plastd apod.

SikaBond® AT-Metal ma vynikajici pfilnavost na neporéznich podkladech,
specielné na kovech (hliniku, médi, pozinkované oceli, nerezu apod.), a mnoha
plastech ( PVC, praskové barvé apod. )

Vyhody 1-komponentni, ihned k pouziti

e Velmi dobra pfilnavost bez primeru na fadé kovu a neporéznich podkladd
Dobra pfilnavost na poréznich podkladech (napf. betonu, stfeSnich taskach,
malté apod.)

Vynikajici zpracovatelnost

Dobra poc¢atecni adheze a rychlé tuhnuti

Nekorozivni

Dobra odolnost proti povétrnosti a vodé

Neobsahuje rozpoustédla

Neobsahuje silikon

Zkusebni zpravy

Certifikat &. 204/C5/2006/020-016728 z25.8.2006 vydal TZUS Ceské
Budéjovice, AO ¢. 204 o

STO €.020-015843 ze dne 07.04.2006 vydal TZUS Ceské Budéjovice, AO €. 204
ISO 11600 Skupina F 20%, HM SKZ Wirzburg

Udaje o vyrobku

Barva

Méd, svétle Seda

Skladovatelnost

9 mésict od data vyroby, v suchu a pfi teplotach +10 aZz +25 °C v originélnich
neotevienych obalech. Chrarite pred pfimymi slune¢nimi paprsky.

Baleni

300 ml kartuSe, 12 ks v boxu

Teplota podkladu
Teplota prostiedi
Vihkost podkladu
Relativni vlhkost vzduchu

+5°C min./ +40°C max.

+5°C min./ +40°C max. , musi byt i po celou dobu vytvrzovani
suchy

mezi 30% az 90%

Chemicka odolnost

Odolné vodé, morské vodé, fedénym alkaliim, cementovym maltam a vodnim
disperznim saponatdm.

Neni odolny proti pusobeni alkoholl, organickych kyselin, koncentrovanym
alkaliim a koncentrovanym kyselinam, chlornaniim a aromatickym uhlovodikdm.
Neni odolné nebo pouze kratkodobé proti koncentrovanym mineralnim
kyselinam, organickym rozpoustédiim a alkoholdm, fedidlim pro barvy a laky,
organickym kyselinam, leptavym roztokdm a rozpoustédiidm.
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Spotieba

Aplikace "housenky" pro lepeni:

cca 44 ml pro bézny metr ( s trojuhelnikovym vyfezem na hubici )

(+23°C/50% rel.vlh.)

Hodnota Poznamka

chemické slozeni: polymer PUR hybridu | vytvrzovany vzdu$nou vlhkosti
objem. hmotnost: cca 1,35 kg/l | DIN 53 479

tvorba "kuze" cca 30 minut

pFipustné celkové pietvoreni:

25% LM

stabilita:

velmi dobra

DIN EN 27 390-U 20

vytvrzeni:

cca 3 mm/24 hod
(+23°C/50% rel.vlh.)

rozmér spary

min. 10, max. 35 mm

"prolehnuti" 0 mm, velmi dobré DIN EN 1SO 7390

teplota zpracovani: +5°C do +40°C teplota stavebnich dilct

teplota uziti -40°C do +90°C

Mechanicke viastnosti

pevnost ve smyku cca 1,15 N/mm® DIN 52 283

1 mm il. lepidla (+23°C/50% rel.vlh.)

pevnost v tahu cca 1,6 N'mm* DIN 53 504
(+23°C/50% rel.vlh.)

pevnost v roztrzeni cca 5,5 N'mm? DIN 53 515
(+23°C/50% rel.vlh.)

pritaznost ca 550% DIN 53 504
(+23°C/50% rel.vih.)

dopruzovani > 80% DIN EN ISO 7389 B
(+23°C/50% rel.vlh.)

tvrdost Shore A: cca 38 po 28 dnech DIN 53 505

(+23°C/50% rel.vih.)

E-modul cca 0,7 N'mm?* DIN EN ISO 8340

100% protazeni (+23 °C)

zpétné vypruzeni > 70% DIN EN ISO 7389 B
(+23°C/50% rel.vih.)

mez protazeni pfi pretrzeni cca 420% DIN 53 504

(+23°C/50% rel.vlh.)

Aplikace
Podklad

Podklad musi byt suchy, homogenni, neznecistény olejem, tukem, prachem a
volnymi ¢asticemi. Cementovy Slem, nesoudrzné ¢astice a nekompatibilni natéry
musi byt odstranény.

Standardni postupy pro aplikaci musi byt dodrzeny.

Priprava podkladu
Zakladni natér

SikaBond® AT-Metal ma velmi dobrou pfilnavost na fadu dCistych a suchych
povrchld. Pro vylepSeni adheze a vysoka zatizeni, jako jsou aplikace na
vySkovych budovach, stavbach vystavenych extrémnimu pusobeni pocasi se
doporucuje Cisténi a penetrace podkladu.

Pokud mate pochybnosti, zhotovte test pfilnavosti.

Neporézni podklad:

Nap¥. kov, hlinik, praSkové barvy a dalSi musi byt ocistény jemnou mineralni
draténkou a odmastény Sika Cleaner 205. Pfed nanesenim lepidla nechte
odvétrat min. 15 min, max. 6 hodin.

Pro Casty kontakt s vodou nebo konstantné vysokou relativni vlhkost pouzijte
Sika Primer 3N pro porézni podklady (beton, cihla apod.)

Ddlezité upozornéni:

Primer pouze zlepSuje pfilnavost, nemize v8ak nahradit nizkou pevnost povrchu
nebo nedostate¢né ocisténi.

Pro upfesnéni informaci si vyzadejte tabulku pro pfipravu a penetraci podkladd.

Cisténi

Jesté nevytvrzenou tésnici hmotu na narfadi, rukou a odévu Ize odstranit Cisti¢em
Sika Remover-208. Vytvrzeny material je mozno odstranit pouze mechanicky.

SikaBond® AT -Metal

2/3



Aplikace Material ge mozno okamzité zpracovavat. Po prfipravé podkladu aplikujte
SikaBond™ AT-Metal v "housenkach" (trojuhelnikovy prifez trysky), pascich
nebo bodech, v rozteci nékolika centimetrd. K posunu lepenych prvki do spravné
pozice uzijte pouze malého tlaku. V pfipadé nutnosti muzete pouzit SikaTack-
Panel montézni pasku pro fixaci lepenych ¢&asti. Pokud se prvky ocitnou v
nespravné poloze, Ize s nimi pohybovat nékolik minut po aplikaci. Optimalniho
spojeni bude dosazeno po Uplném vytvrzeni tmelu.

Dulezita upozornéni - SikaBond® AT-Metal nepouzivejte pro lepeni fasadnich panell, pro né je uréen

systém SikaTack-Panel.

- pro lepsi zpracovatelnost by teplota méla byt > +15°C

- nedostate¢ny pfistup vzdusné vihkosti ohrozuje vytvrzeni.

- elastické tésnici hmoty by se zdsadné nemély pretirat.

- kompatibilni materialy musi byt testovany v souladu s DIN 52 452-4

- nepouzivejte Sikaflex AT- Metal k tésnéni skel, na bitumenové podklady,
pfirodni pryz, EPDM pryz a na stavebni materidly obsahujici oleje nebo
plastifikatory nebo rozpoustédla, které by mohly negativné plsobit na tmel

- pred pouzitim na pfirodni kdmen, provedte zkuSebni spoj nebo kontaktujte
Sika technickou kancelar

- v dlsledku chemického zatizeni, vysokych teplot nebo UV zafeni se mulze
ménit barevny odstin; zména odstinu nema vliv na technické vlastnosti a
trvanlivost tmelu.

- nepouzivejte na PE, PP, teflon a nékteré plastifikované syntetické materialy

Bezpecnostni predpisy Prvni pomoc
- pfi zasazeni o¢i okamzité oplachnout o€i pfi otevieném vicku 10-15 minut pod
tekouci vodou a konzultovat s Iékarfem .
- po spolknuti nevyvolavat zvraceni. Ulozit postizeného do klidu a okamzité
zavolat Iékare.
- pfi michani a zpracovani noste ochranné rukavice.
- nenechejte vniknout do vody, ptdy. Nesmi se dostat do rukou déti.
Ochrannd opatfeni
PFi zpracovani je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny na obalu i platné
predpisy prislusnych Gfadu o ochrané zdravi pfi praci.
PF michani a zpracovani noste ochranné rukavice, pracujte ve vétraném
prostredi.
Podrobnéjsi udaje tykajici se hygieny a bezpecénosti prace, ochrany Zivotniho
prostfedi jsou uvedeny v Bezpe&nostnim listu.
Odstrariovani odpadu
- Odpad dle zakona ¢&. 314/2006 Sb. o odpadech.
- Odpad - koéd €. 08 04 01 /12 01 05 - vytvrdnuty material
Odpad odvezte na skladku stavebniho odpadu nebo predejte odborné firmé
k likvidaci.

Upozornéni Hodnoty a data uvedena v tomto technickém listu jsou zaloZzena na vysledcich
laboratornich testd. Tyto hodnoty se mohou pfi aplikaci v praxi liSit, coz je mimo
nasi kontrolu. Detailni informace o zdravotni zavadnosti a bezpecnosti prace jsou
spolu s bezpec€nostnimi informacemi (napf. fyzikalnimi, toxikologickymi a
ekologickymi daty) uvedeny v bezpecnostnim listu. Aktualni technické a
bezpecnostni listy, ProhlaSeni o shodé, Certifikaty najdete na internetové adrese
www.sika.cz.

Pravni dodatek

Uvedené informace, zvlasté rady pro zpracovani a pouziti nasich vyrobku, jsou zaloZzeny na naSich znalostech z
oblasti vyvoje chemickych produktl a dlouholetych zkuSenostech s aplikacemi v praxi pfi standardnich
podminkach a fadném skladovani a pouzivani. Vzhledem k rozdilnym podminkédm pfi zpracovani a dalSim
vnéjSim vlivim, k ¢etnosti vyrobkd, rdznému charakteru a Upravé podkladd, nemusi byt postup na zakladé
uvedenych informaci, ani jinych psanych ¢&i Ustnich doporuceni, vzdy zarukou uspokojivého pracovniho vysledku.
Veskera doporuceni firmy Sika CZ, s.r.0. jsou nezavazna. Aplikator musi prokazat, ze predal pisemné vcéas a
Uplné informace, které jsou nezbytné k fadnému a Uspéch zaruéujicimu posouzeni firmou Sika. Aplikator musi
prezkouSet vyrobky, zda jsou vhodné pro planovany ucel aplikace. PfedevSim musi byt zohlednéna majetkova
prava treti strany. V8echny nami pfijaté objednavky podléhaji nasim aktualnim ,VSeobecnym obchodnim a
dodacim podminkam®. Ujistéte se prosim vzdy, Ze postupujete podle nejnovéjSiho vydani technického listu
vyrobku. Ten je spolu s dalSimi informacemi k dispozici na naSem technickém oddéleni nebo na www.sika.cz.

Sika CZ, s.r.o. Bystrcka 1132/36, CZ — 624 00 Brno
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