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Icosit® 6630 high-solid

Icosit® 6630 high-solid

Ochranny natér

Popis vyrobku

Icosit® 6630 high-solid je ochranny natér na ocel, zinek, barevné kovy, umélé
hmoty a dfevo na bazi specielné modifikované kombinace syntetick%ch pryskyfic
a pojiva s aktivné uc¢innymi pigmenty na ochranu proti korozi.lcosit™ 6630 high-

solid ma maly obsah rozpoustédel a nanasi se v silné vrstvé

Pouziti

Protikorozni ochrana konstrukci z oceli nebo zinkované oceli ve venkovskych,
méstskych, prdmyslovych a pfimorskych oblastech (konstrukce hal, potrubi,
mosty, kovové fasady, stfechy, stozary, pouliéni osvétleni, oplasténi stén a
stropl, nadrze atd.)

Material Icosit® 6630 high-solid je rovnéz vhodny pro opravy starych poviaku.
Univerzéalné pouzitelné také na uslechtilou ocel, méd, hlinik, tvrdé PVC a dfevo

Vyhody

maly obsah rozpoustédel

snadné zpracovani

vynikajici pfilnavost pfimo na oceli, pozinkovanych plochach, uSlechtilé
oceli, médi, hliniku, tvrdém PVC a dfevu

dobra protikorozni ochrana u ruéné odrezenych ploch

vysoka stalost barevného odstinu a odolnost proti kfidovani

zadné kifehnuti zpusobené pouzitim kombinace pojiva

vynikajici ochrana také v chemicky agresivni atmosfére

ZkusSebni zpravy

Zkusebna CD povrchovych tprav Nymburk - atest ¢. 20198 ze dne 15.1.1998
ZULP Praha - Certifikat ¢. 100_008065 ze dne 16.11.2005

ZULP Praha - STO ¢. 100_008066 ze dne 16.11.2005 s platnosti do 31.10.2010
Materialy Icosit® 6630 HS je piezkousen a schvalen — viz Osvédéeni €D ze
11.06.2008.

SVUOM Praha -Protokoly €. 9/98/1, 10/98/1, 11/98/1, 12/98/1

Deutsche Bahn podle TL 918300, list 93

SZU Praha - posouzeni zdravotni nezavadnosti

Udaje o vyrobku 36 barevnych odstint RAL
Barva 14 barevnych odstind metalizy dle naseho vzorniku barev
Baleni Icosit® 6630 high-solid (RAL) 10,751, 31, 15 kg, 30 kg
Icosit® 6630 high-solid (metaliza) : 15 kg
Icosit® 6630 Primer 115 kg
Redidlo B ;31,101,251

Skladovatelnost

V originalnim, neporuSeném, dobfe uzavieném obalu v suchu a chladu 2 roky
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Aplikace Ocel:
Podklad Konstrukce v agresivni primyslové atmosféfe nebo silné znecistené konstrukce

omstete tryskanim podle normy CSN EN ISO 12 944, &ast 4., na stupef og&ist&ni
Sa 2 '/, . Povrch musi byt bez prachu, oleji, tukd atd.

Ve pfipadech, kdy vznika jenom minimalni zatizeni - napf. u konstrukci ve vnitfnich
prostorach nebo v prostfedi bez agresivnich vlivli a bez zatizeni kondenzaéni
vodou je mozné ocistit ruéné nebo strojné na normovany stupen St. 2

Zinkované plochy, Al, Cu, uSlechtild ocel:

Povrch musi byt bez prachu, olejl, tukd atd.

Zvlasté ucinné ocisténi je tryskani parou. Vedle toho se pro mensi plochy
ukézala jako pouzitelna nasledujici metoda:

Vydrhnuti umélohmotnou vinou ( Scotch - Britt ) nebo podobnym materialem, dle
moznosti s teplou vodou pfi pfidani ¢pavku a obvyklého sméaceciho prostfedku
(na 10 litrd vody 1/2 litru 25% ¢Epavku a dvé smacedla). Pénu, ktera vznikne pfi
drhnuti nechejte 10 minut pusobit, pak pokracujte v drhnuti do té doby nez bude
péna Seda a potom plochu dikladné oplachnéte Cistou vodou. Pénu beze zbytku
odstrarite. Pfed zapocetim natiracich praci musi byt plochy zcela suché.

Mista na nichz se pfipadné vyskytuje rez je nutno nadisto zbrousit a provést na
nich podkladovy natér materialem Icosit® 6630 Primer

Staré povlaky:

U dobfe pfilnavych povlakl posta0| peclivé ocisténi. Volné casti je nutno
odstranit. Poskozena mista musi o&i$téna od rzi na normovany stupef PSa 2 />
nebo Pst 2 a nasledné na nich musi byt proveden natér materialem Icosit® 6630
Primer.

Aplikace Natirani:
Zpracovani natiranim je nejefektivnéjsi, pracuje - li se s podvazanym kruhovym
nebo mékkym plochym §tétcem a kdyz se material syté nanasi kratkymi tahy.
Poté materidl lehce, tedy bez tlaku, roztirejte. Silnému roztirani je nutno
bezpodminecné zamezit. DodrZujte stanovené tloustky vrstev.
Valeckovani:
Icosit® 6630 high - solid mGze byt také zpracovavan vale¢kem s kratkym vliasem.
Pritom pretrvava struktura se znatelnymi rozdily v tloustce vrstvy. Pro docileni
dostate¢né tloustky vrstvy by proto mélo byt vale¢kovano nejméné dvakrat.
U jemné ¢lenitych konstrukci a profilt, jako jsou napf. zabradli, stozary, ramové
konstrukce atd. mohou zvlasté pfi valeckovani vzniknout tézkosti pfi dosazeni
predepsanych tloustek suché vrstev. V tom pfipadé je nutno provést dalsi povlak.
Strikani:
Vysokotlakym zafizenim s tryskou 1,8 - 2,5 mm, 3 - 5 bar.
Airless - stfikani:
Stfikaci tlak v pistoli min. 180 bar, trysky 0,38 - 0,66 mm, Uhel stfikani 40 - 80°.
Sitko ve stfikacich pfistrojich by mélo mit velikost oka nejméné 250 um

Navrhy povlakua Ocel :
2-3x lcosit® 6630 high-solid
U ruéné odrezenvch ploch:
1x ICOS|t 6630 Primer, pfip. Icosit® Aktiv Primer
2X Icosit® 6630 high-solid
Opravy starych povlaku
Vyspraveni I003|t 6630 Primer nebo Icosit Aktiv Primer
1-2x  Icosit® 6630 high-solid
Pozinkované plochy, méd, hlinik, uSlechtila ocel a tvrdé PVC, dfevo:
2x Icosit® 6630 high-solid
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Spotieba materialu

tekuta obsah pev. latek |teor.tl.vrstvy pfi spotreba
hustota cca % spotf. 100 g/m? mat.
stf.tl.suché
objemo.  vahovych[mokra sucha| vrstvy cca
cca kg/l um um | um kg/m?
Icosit 6630 80 0,175
HS odstiny (1,4 63 77 73 45
RAL 100 0,220
Icosit 6630
Primer 1,5 62 80 68 42 80 0,190
odstiny DB |1,5 62 80 68 42 80 0,190
Natirani: za mokra cca 130 um Stfikani: za mokra cca 200 pm
zasuchacca 80 pm za sucha cca 120 um
Odolnosti Chemicka:

Dobra odolnost je v zemédélskych, méstskych, primyslovych a pfimorskych
oblastech, kromé toho je material odolny proti kratkodobému zatizeni morskou
vodou a proti neutrdlnim solim. Nedostate¢nad odolnost se ukazuje pfi trvalém
zatizeni a trvalém plsobeni zfedénych kyselin a louht, alkoholt, mastnych oleju,
pohonnych hmot, mineralnich olejd atd. PFilezitostné plsobeni postfikanim vyse
uvedenymi latkami v8ak neskodi.

P¥i trvalém plisobeni kapalin by tento material nemél byt pouzivan.

Teplotni:

trvale: do +60°C kratkodobé az +80°C

Michani Dodavany material Icosit® 6630 high - solid je pfipraven ke zpracovani. Pred
zpracovanim jej dukladné promichejte. Pfidani Fedidel snizuje trvanlivost a
redukuje tloustku suché vrstvy, materialy nefedte.

Teplota pfi zpracovani Min. teplota podkladu a materiélu : +5°C.

Cekaci doby mezi Minimalné 1 den.
pracovnimi postupy

Cas schnuti Za normalnich vzduchovych a teplotnich pomérl po cca 4 - 5 hodinach nelepivé,
pevné na omak po cca 8 az 10 hodinach, pfi zatizeni tlakem je vSak jesté mozny
otér.

Kompletni vytvrzeni je dosazeno vzdy podle tloustky vrstvy a teploty v rozmezi 1
- 2 tydnQ. Zatizeni pfilezitostnym namahanim kapalinami je mozné teprve po
plném vyschnuti.

Cisténi Pracovni a michaci nastroje mohou byt od nevytvrzené hmoty ocistény fedidlem B.
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Bezpecnostni predpisy Prvni pomoc
-pfi kontaktu s kuzi vznika nebezpeli podrézdéni. Postizené ¢&asti pokozky
dikladné omyt vodou, pouzit mast na ochranu pokozky, pfipadné konzultovat
s lékafem.
-pfi zasazeni o¢i okamzité oplachnout oci pfi otevieném vicku 10-15 minut pod
tekouci vodou a konzultovat s Iékafem .
-po vdechnuti postizeného dopravit okamzité z nebezpecné zdény na Cerstvy
vzduch. Pfipadné okamzité volat Iékare.
-po spolknuti nevyvolavat zvraceni. Ulozit postizeného do klidu a okamzité
zavolat |ékare.
-pfi michani a zpracovani noste ochranné bryle, rukavice a odév.
-nenechejte vniknout do vody, pudy.
nesmi se dostat do rukou déti.
Ochranng opatfeni
PFi zpracovani je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny na obalu i platné
predpisy pfisluSnych Ufadu o ochrané zdravi pfi praci.
PF michani a zpracovani noste ochranny odév, bryle a rukavice, pracujte ve
vétraném prostredi.
PFi provadéni natérd v uzkych nebo uzavienych prostorech, jamach, Sachtach
atd. je nutno v pribéhu zpracovani a schnuti zajistit dostate¢né vétrani. Dale zde
nesmi byt v pribéhu této doby pouzivan v zadném pripadé otevieny ohen, pfip.
jiné zapalné zdroje (napf. svarecky).
Pro prostory a oblasti, ve kterych je tfeba pocitat s vytvofenim vybusné
atmosféry, jsou ur€eny nékteré dulezité predpisy : VDE 0165, VDE 0171,
smérnice pro ochranu pred explozemi, nafizeni o elektrickych zafizenich
v mistnostech ohrozenych explozi, smérnice pro zamezeni nebezpedi vzniceni
v disledku elektrostatického naboje (ZH 1/200), DIN 18 230.
Podrobnéjsi udaje tykajici se hygieny a bezpec¢nosti prace, ochrany zivotniho
prostfedi jsou uvedeny v Bezpecnostnim listu.
Ochrana ovzdusi:

Hustota 1,4 glom”®
Obsah susiny 77 %
Obsah rozpoustédel VOC 0,227 kg/kg
Obsah celkového organického uhliku TOC 0,218 kg/kg

Odstrariovani odpadu

Odpad dle zakona &. 185/2001 Sb. o odpadech

Vyrobek i Cistici Fedidla jsou v tekutém, pfipadné v ne zcela proschlém stavu
nebezpecné pro Cistotu vod a nesmi proto vniknou do kanalizace, vody a zemé.
Tekuté zbytky - kod. €.: 08 01 09

Vytvrzeny materiél - kod €.: 12 01 05

Odpad odvezte na skladku stavebniho odpadu nebo predejte odborné firmé
k likvidaci

Upozornéni Hodnoty a data uvedena v tomto technickém listu jsou zaloZzena na vysledcich
laboratornich testd. Tyto hodnoty se mohou pfi aplikaci v praxi liSit, coz je mimo
nasi kontrolu.

Detailni informace o zdravotni zavadnosti a bezpecénosti prace jsou spolu s
bezpecnostnimi informacemi (napf. fyzikalnimi, toxikologickymi a ekologickymi
daty) uvedeny v bezpec€nostnim listu.

Aktualni technické a bezpecénostni listy, Prohlaseni o shodé, Certifikaty najdete
na internetové adrese www.sika.cz.

Pravni dodatek

Uvedené informace, zvlasté rady pro zpracovani a pouziti nasich vyrobkd, jsou zaloZzeny na nasich znalostech
z oblasti vyvoje chemickych produktll a dlouholetych zkuSenostech s aplikacemi v praxi pfi standardnich
podminkach a fadném skladovani a pouzivani. Vzhledem k €etnosti vyrobkl, raznému charakteru a Upravé
podkladl, rozdilnym podminkam pfi zpracovani a dal$im vnéj§im vlivim, nemusi byt postup na zakladé
uvedenych informaci, ani jinych psanych &i Ustnich doporuceni, zarukou uspokojiveho pracovniho vysledku. Za
uvedené informace firma Sika CZ, s.r.o. neru¢i a veskera jeji doporu¢eni jsou nezavazna. PredevS§im musi byt
zohlednéna majetkova prava treti strany. VSechny nami pfijaté objednavky podiéhaji nasim aktualnim
,V8eobecnym obchodnim a dodacim podminkam®. Ujistéte se prosim vzdy, ze postupujete podle nejnovéjsiho
vydani technického listu vyrobku. Ten je spolu s dalSimi informacemi k dispozici na naSem technickém oddéleni.

Sika CZ, s.r.o. Bystrcka 1132/36, CZ — 624 00 Brno
Tel: +420 546 422 464 e-mail: sika@cz.sika.com
Fax: +420 546 422 400 http://www.sika.cz
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